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Empfehlungen
fir den chemischen Holzaufschluss in einer diskontinuierlich arbei-
tenden Zellstoffkocherel

1. Untersuchung der Kochphasen zur Ermittlung einer optimalen Kocherlaufzeit (Kocher-
diagramm)

2. Schaffung von Voraussetzungen fir eine vollstandige Impragnierung der Hackschnitzel
mit Kochséure unter zuséatzlicher Evakuierung der Luft aus dem geschlossenen Kocher
und Durchfiihrung einer Druckimprégnierung fir einen optimalen Kochprozess.

3. Untersuchung der Kochséurekonzentration in ihrer Zusammensetzung der Temperaturen
in den einzelnen Phasen und der optimalen Kochsdureumwalzung fur das bendétigte
Endprodukt.

4. Erhohung der Fuilldichte im Kocher durch Kocherflllapparate (Luftgeblase / Dampfdi-
senring) sowie einer kontinuierlichen Hackschnitzelzufuhr fir eine héhere Ausbeute pro
Kochervolumen, damit l&sst sich eine hdhere Produktionsleistung pro Kocher erreichen.

5. Aufheizen der Kochflissigkeit in Warmeaustauschern aufR3erhalb der Kocher und Aus-
ristung der Kocher mit einer Zwangsumwalzung der Kochséaure wahrend der Kochpha-
sen. Bei einer direkten Aufheizung treten Kondensatverluste sowie eine Verdinnung der
Kochflussigkeit auf. Bei der indirekten Aufheizung wird der erzeugte Zellstoff gleichmani-
ger.

6. Das Ablaugen der Kocher sowie das Entleeren der Kocher sollte mit Kaltlauge erfolgen,
um den Ablaugenerfassungsgrad weiter zu steigern und keine Verdinnung der Urlauge
mit Frischwasser vorzunehmen (Frischwasser — Reduzierung).

7. Umstellung der Base der Kochséure auf das l6sliche Magnesiumoxid (Mg-Bisulfit-
Verfahren); damit wird die Riickgewinnung des Magnesiumoxides und des Schwefeldi-
oxides aus der Sulfitablauge mdglich (6konomisch — dkologischer Effekt).

8. Riuckgewinnung des Schwefeldioxides aus den Abgasen der Kocherei zur Aufstarkung
der Rohsaure und Beseitigung von Emissionsquellen

9. Standige Uberprifung der Sicherheitstechnik am Kocher und intervallmaRige Kocherre-
vision zur Senkung des Gefahrdungspotentials durch Korrosion und Lignine.
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1. Werden die Kocherdiagramme kontinuierlich auf die Effektivitat der Kochphasen-
ablaufe ausgewertet und bewertet?

] ja ] nein
[] MalRRnahme [] keine Mallhahme
Bemerkungen:

Beispiele fir MaRnahmen

kurzfristig:
- Untersuchung der Einflussgrof3en einer Sulfitkochung

(Qualitat der Hackschnitzel, Fulldichte im Kocher, Konzentration der
Kochséure, Temperatur, Zeit der Kochung, Totzeiten)
- Durchfiihrung von Versuchskochungen mit modifizierten Parametern

2. Wird die Imprégnierphase in Abhangigkeit zum Feuchtegehalt der Hackschnitzel

gesteuert?
] ja ] nein
L] Mal3nahme L] keine Malinahme
Bemerkungen:

Beispiele fir MaRnahmen

kurzfristig:
- Messung der Hackschnitzel-Feuchte vor Befillung des Kochers (kontinuierlich

arbeitende Feuchte-Messgerate an Forderanlagen)

- Die Entfernung der Luft aus den Hackschnitzeln im Kocher beschleunigt die
Impragnierung; dies ist aber nur méglich bei einer bestimmten Holz-Feuchte

- Einhaltung einer von der Holzart abhéngigen Feuchte der Hackschnitzel zur
raschen Diffussion der Kochsaure

- Beachtung der Imprégniertemperatur und der Impréagnierzeit; sonst besteht die
Gefahr einer Schwarzkochung
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3. Wird die Kochsdaure in ihrer Zusammensetzung und Konzentration unter dem As-
pekt einer héheren Aufschlussgeschwindigkeit betrachtet?

] ja ] nein
[] MalRnahme [] keine Mallhahme
Bemerkungen:

Beispiele fir MaRnahmen

kurzfristig:

Erhéhung des Gehaltes an ,freiem SO," bestimmt die Aufschlussgeschwindigkeit
der Hackschnitzel

Konsequente Schliel3ung des Abgassystems der Kocher und Nutzung zur
besseren Aufstarkung der Rohséure mit SO, (6konomisch-6kologischer Effekt)
Die Einstellung eines hohen Basenwertes steigert die Ausbeute und die
Festigkeit.

Die Kochsdure muss auch nach dem Kochprozess einen Uberschuss an

SO, und Base aufweisen.

4. Sind die Kocher mit einer indirekten Aufheizung und Zwangsumwalzung der
Kochséaure ausgeruistet?

] ja ] nein
[] MalRnahme [] keine Mallhahme
Bemerkungen:

Beispiele fur MaRnahmen

mittelfristig:

Stufenweise Umriistung der Kocher auf indirekte Aufheizung der Kochflotte
beginnend mit dem Ringsieben und Stutzen im unteren zylindrischen Teil des
Kochers

Betreiben des Kochsaure-Warmeaustauschers mit ND-Dampf
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5. Wird das Ablaugen und Entleeren des Kochers mit Kaltlauge anstelle von Frisch-
wasser vorgenommen?

] ja ] nein
[] MalRRnahme [] keine Mallhahme
Bemerkungen:

Beispiele fir MaRnahmen

kurzfristig:
- Waschlauge aus der Diffuseurwdsche bzw. der Stoffwasche (Chemiewascher

1. Stufe) wird als Kaltlauge verwendet.

mittelfristig:

- Zur Erzeugung von Kaltlauge sollte die Waschlauge tber Laugenkiihler ge-
fuhrt werden.

- Der Kocherstoff sollte mit 90°C und 5% Stoffdichte abgepumpt werden.

6. Erfolgte eine Umstellung auf die l6sliche MgO — Base mit Chemikalienriickgewin-

nung?
] ja ] nein
L] Mal3nahme L] keine Malinahme
Bemerkungen:

Beispiele fir MaRnahmen

langfristig:
- Aufbau eines Laugenverbrennungskessels als Nachfolgeaggregat zur ausrei-

chend bemessenen Eindampfanlage (ca. 58 % Trockengehalt der Dicklauge)
- Entstaubung des Rauchgases des Laugenverbrennungskessels und Nutzung
der anfallenden Asche fiir die Chemikalien-Ruckgewinnung
- Umsetzung von Magnesiumoxid zu Magnesiumhydroxid
- Erzeugung von Magnesiumsulfit zu Magnesiumbisulfit
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7. Werden die Abgase der Kocherei zur Aufstarkung der Rohsaure genutzt?

] ja ] nein
[] MalRnahme [] keine Mallhahme
Bemerkungen:

Beispiele fir MaRnahmen

mittelfristig:
- Absorption der Entspannungsgase, der Abgase und der Ubertreibgase der

Kocherei einschl. der Abgase der Ablaugenbottiche und Diffuseure
- Aufbau einer Druckséureanlage zur priméren Riickgewinnung des Schwefeldi-
oxides

8. Werden Uberpriifungen und Revisionen an den Zellstoffkochern als DruckgefalRe
regelmanRig durchgefiihrt und dokumentiert?

] ja ] nein
[] MalRnahme [] keine Mallhahme
Bemerkungen:

Beispiele fir MaRnahmen

kurzfristig:
- Auswertung der Kocher-Druck-Diagramme, um Druckiberschreitungen

in Hohe und Zeitdauer zu ermitteln

- Kocherinspektionen mit Risspruf-Verfahren und Wanddickenmessung
fur den Kochermantel und die Auskleidung

- Druckprifung entsprechend den gesetzlich vorgeschriebenen Intervallen

- Prufung bzw. vorbeugende Auswechslung der Sicherheitsventile in Abhangig-
keit vom Korrosionsgrad und den Ligninanséatzen, um ein Zerbersten des
Kochers zu vermeiden

- Bestellung eines Revisionsverantwortlichen
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mittelfristig:

- Erstellung einer Materialermiidungsberechnung fiir den Kochermantel unter
Beachtung der bisherigen Lastwechsel und der Anzahl von Druckiiberschrei-
tungen

- Bei Erreichen von Grenzwerten muss eine Kocherdruckbegrenzung erfolgen
(bedingte Nutzung des Kochers bzw. Nutzung nur noch als Stapelbehélter)

langfristig:

- Ein hoher VerschleiRgrad zwingt zur Auswechselung der Zellstoff-Kocher






